A = Série Azul - Vedadores - Juntas

Formacao de Juntas

Para formar juntas. Nao envelhecem, de expansao zero, contato metal-metal e grande resisténcia quimica e mecanica (todas as
pecas trabalham como um conjunto Unico). De facil aplicagéo. Substituem as juntas tradicionais. Eliminam reapertos. Solucionam
problemas de estoque.
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Largura Torque Tempo de cura
= diametro Viscosidade
Produto Aprcezgzljtagao Aplicagao maximo Quebra Remanescente Parcial Total
odigo
. mm cps kglcmz(" kglcmz(z) Minutos Horas
FACIL DESMONTAGEM
E LIMPEZA
Para formar juntas em
50g - 05800  mecanismos com 0,15 Liquido  60-120 30-90 30-40 24
ABZ 2509 - 05801 pequena folga. tixotr()pico

De facil desmontagem.
Presséo maxima de
trabalho 500 kg/cm2.

DE USO GERAL
Para formar juntas em
6g - 05802 Pegas de ferro fundido e de
159 - 05803 ~ amuminio. Com elevada 0,25 Gel 75-115 80-150 20-30 24
AAz 50g - 05804  resisténcia a altas pressoes.
250g - 05805 Consisténcia de gel.
Press@o maxima de trabalho
350 kg/cm2.

_ PARA GRANDES FOLGAS

Produto similar ao anterior
mas com maior consisténcia

50g - 05806 Paraser aplicado com pistola

250g - 05807 Paracartuchos. Vedainstan- 39 Pasta ~ 75-150 90-150 20-30 12
AA4 tdneamente em baixas pres- pegajosa

sdes. Nao escorre em super-
ficies verticais.
Pressdo maxima de trabalho
400 kg/cm2.




